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DOPPIO GIUNTO CARDANICO
Per evitare la possibilita di usura con

conseguente rotazione del doppio giunto
cod. 17 32 80 50 nella sede del cusci-
netto cod. 92 20 42 30 alloggiato sul
forcellone oscillante, & stato variato
il diametro della sede di accoppiamento
del doppio giunto, prevedendo un montag
gio con interferenza.

I doppi giunti esistenti a magazzino ri
cambi sono giad modificati, fermo restan
do il relativo codice ai ordinazione. -
Per facilitare il montaggio dei suddet
ti particolari é stato previsto un pun
zone che puo essere richiesto con il se
guente codice di ordinazione:

COD. 28 91 33 00 PUNZONE

DOUBLE JOINT

In order to avoid the possibility of we
ar aﬁa further rotation of the  double
joint ref, 17 32 BO 50 into the seat of
92 20 42 30 (housed on the
rear fork), it has been changed the dia
doub
le joint, providing for an assembly wi
th interference,

The double joint at present stored up
are already modified, it being understo
od that the code number is unchanged.
In order to make the assembly of the a.
m. parts easier,
punch,

bearing ref.

meter of the coupling-seat of the

it has been foreseen a
to be ordered as follows:

PER MONTAGGIO DOPPIO GIUNTO CARDANICO

PUNCH FOR DOUBLE JOINT ASSEMBLY
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SERVIZIO ASSISTENZA CLIENTI
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